Schnelle Anleitung des Anschlusses

Vorbereitung zur Arbeit
Anstrich - und Verputzaggregat

Luftleitung
vom
Pistolengriff

Luftleitung
vom Kompressor

D
1. Schrauben Sie das Reduzierstiick 2.Ziehen Sie den Reduzierknopf an 3.Verbinden Sie den Luftschlauch
mit einem 19 mm-Schlissel an Sie mit der Hand und drehen Sie vom Kompressor und den
den Behalter und 6ffnen Sie ihn dann nach links, bis Sie einen Luftschlauch vom Pistolengriff.
das Kugelventil. Widerstand spiren. Wiederholen

Sie den gleichen Vorgang mit dem
zweiten Drehknopf (Manometer
werden oft im Werk abgeschraubt).
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4. Stellen Sie den maximalen Druck 5.Befestigen Sie die Leitung am 6.Verbinden Sie den Luftschlauch
auf dem Kompressor ein. unteren Auslauf, der in einer mit der Verputz-Pistole / der
Der Kompressor sollte mindestens GEKA-Krallenverbindung Anstrich-Pistole und 6ffnen Sie das
2 Kolben im V-Modus und eine (Materialleitung) endet. Die dicke Kugelventil (der Verputz-Pistole).
Kapazitat vom 50 | haben. Leitung wird zum Verputzen- die
dinne Leitung zum Anstreichen
verwendet.

7.Drehen Sie den rechten Knopfdes  8.Durch das Driicken des 9.0ffnen Sie den Behaélter. Gielken
Reduzierstlicks nach rechts. Stellen Pistolendriickers den korrekter Sie das Material von geeigneter
Sie den Druck auf 5 BAR ein. Luftstrom Gberprifen (der Luftdruck (flissiger) Konsistenz in den
sollte nicht unter 4 BAR auf dem Behalter und verschlieRen Sie
rechten Druckregler-Manometer den Behalter.

fallen).
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10.Positionieren Sie die Materialleitung 11.Stellen Sie den Druck im Behélter ~ 12.Das Material soll bei einem Druck

Uber einem Eimer oder einem auf 2 BAR ein und erh6hen Sie ihn zwischen 2-3 BAR frei durch den
anderen Behélter und 6ffnen Sie auf maximal 3 BAR, bis das Material Schlauch flieRen. Wenn das

das Kugelventil am Bodenauslass frei flief3t. Material in der Leitung blockiert
des Behalters. wird, sollte es verdiinnt werden.

13. SchlielRen Sie das Materialventil. 14.SchlielRen Sie die 15.0ffnen Sie das untere
Material-Transportleitung an die Materialventil.
Pistole an.

ACHTUNG! Wenn Sie die Schlauche verwenden, die l&dnger als 5 Meter sind,
erh6hen Sie den Druck im Behélter, um den héheren Widerstand des Materials
auf dem langeren Schlauch auszugleichen.

WICHTIGER HINWEIS! Der Druck des Materials, das vor die
Pistolennadel fliel3t, muss um 1-2 BAR niedriger sein als der Druck der Luft,
die aus der Nadel austritt.

Zu Putz- und Gipsmassen wird empfohlen, ca. 5-15% Wasser hinzuftgen.
Zu den Emulsionsfarben soll man ca. 10% Wasser hinzufligen.

Unterbrechen Sie immer zuerst die Materialzufuhr
und dann die Luftzufuhr!

Um das Reinigen des Behélters und das Ablassen des Materials zu erleichtern,
bespriihen Sie das Innere des Behalters mit dem Praparat W-40 oder mit
Silikonspray.

16. Sie kdnnen mit der Arbeit beginnen.

Spilen Sie vor Arbeitsbeginn die Innenseite der Materialleitung mit Wasser ab.

Wenn das Material in der Rohrleitung verstopft (zu 10-12), muss der Druck
auf 5 BAR erhoht - und der Materialbehalter entleert werden. Das Material
sollte dann wieder mit der entsprechenden Konsistenz aufbereitet werden.

Beispiele fiir Druckeinstellungen fiir ausgewahlte Materialien.

linkes Druckmessgerit rechtes Druckmessgerit

Druck der Luft Druck der Luft Diisen Diisen
Art. der Arbeit im Behilter fiir die Pistole halbprofessionelle Pistole professionelle Pistole
2 mm "Lamm" 2-25BAR 4 -5BAR 8 mm 8 mm
Klebstoff auf Netz 2 -3 BAR 4 -5BAR 8 mm von 8 mm bis 12 mm
Glatten 2,5-3 BAR 4 -5BAR 6 mm 6 mm / flach
Farbe 2-25BAR 4 -5BAR 2,5mm 2,5 mm
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